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Drähte und Stäbe 

= geeignet Schweißzusatz höher legiert
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B               Schweißzusatz

 X20CrNiSi25-4

 GX8CrNi19-10
 GX40CrSi29

 X6CrNiSiNCe19-10

hitzebeständige Stähle
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     Grundwerkstoff

Typ / Kurzzeichen
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Stabelektroden
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 GX40CrNiSi25-12

 X8CrTi25

 X7CrNi23-14
 GX25CrNiSi20-14

 GX25CrNiSi18-9
 GX40CrNiSi22-9

 GX40CrNi24-5

 GX15CrNi25-20
 X15CrNiSi25-20

 X40CrNi25-21
 X12CrNi25-21

 X12CrNiMoNb20-15

 GX10NiCrNb32-20

 X8CrNiSiN21-11

 X5CrNiN18-11

 X10NiCrAlTi32-20
 X12CrNiTi19-9

 GX40NiCrSi38-18
 X12NiCrSi36-16

= geeigneter Schweißzusatz

= Erhöhtebeständigkeit gegen reduzierende Gase

 GX40NiCrSi35-25

 GX40NiCrSiNb38-18

 X6CrNi18-10

 GX40CrNiSi25-20


