CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-Wz 40
CARBO T-Wz 40

S = Drahtelektrode T = Schweifstab
Normbezeichnung DIN 8555 MSG 3-GZ-40-T WSG 3-GZ-40-T
Werkstoff-Nr.: Sonderlegierung Sonderlegierung

Anwendungsbereich  Auftragsschweillungen an Warmarbeitswerkzeugen und Bauteilen, die
Eigenschaften bei erhdhter Temperatur Schlag, Druck und Abrieb ausgesetzt sind.
Auch fur Herstellung warmfester Arbeitsflachen auf niedrig egiertem
Tragermaterial.
Das Schwei3gut ist spangebend bearbeitbar

Anwendungsbeispiel Druckgie3formen, Kunststoffformen, Schmiedegesenke, Warmschnitte,
Ziehringe, Rezipienten, Stranggielrollen, Flossenrohrwande fir Kohle-

kraftwerke,
Warmebehandlungen Harten :1060° C — 1120° C / Ol, Warmbad, Druckluft.
Anlassen . ca. 3 h/ Temperatur je nach gewlnschter Arbeitsharte:

Weichglihen : 2 —4 h bei 800° C — 840° C/ Ofenabkuhlung

Héirtew_erte des Hirte HRc
SchweiBgutes
38-42
SchweiBgutanalyse % C  Si Mn Cr Mo
( Richtwert ) 0,1 0,4 0,6 6,5 3,3
Drahtelektrode Schweil3stab
Gase nach EN 439 M1, M2, M3, 11
Stromeignung =+ =—
SchweiRdaten
Durchmesser mm 1,0 1,2 1,6 08-10 -12 - 1,6 2,0 24 3,2 4,0
(A) min. 120 180 250

(A) max. 190 250 320
Zulassungen

Spulentyp, Gewicht B300 15 kg. 10 kg.
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine Schweigut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



