CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-CuNi 10 Fe
CARBO T-CuNi 10 Fe

Normbezeichnung Werkstoff Nr. 2.0873

EN 14640 Cu 7061 (CuNi10)

AWS A5.7 SG CuNilOFe
Anwendungsbereich Gut geeignet fur hochbeanspruchte korrosionsbestandige
Eigenschaften Auftragsschweiflungen auf Gusseisen und auf un- und niedriglegierten

Stahlen, seewasserbestandige CuZn-Legierungen. Gut geeignet fur
Schweillungen an CuNi-Werkstoffen. Besonders im Anlagenbau

empfohlen.

Werkstoffe Kupfer-Zinn-Legierungen, z.B. Bronze mit 10-12% Sn, Kupfer-Zink-
Legierungen (Messing), Kupfer-Zinn-

SchweiBhinweise Zink-Blei-GruBlegierungen (Rotguld: Rg 5, Rg7), AuftragsschweilRungen

auf Guleisen.

Mechanische c b

. Zugfestigkeit | Streckgrenze Dehnung . .
Eigenschaften des R,, N/mm? Ry, NImm? As % Brinell-Harte
reinen SchweiBgutes ;
(Richtwert) 300 270 34 80 HB

Elektrische Leitfahigkeit | Warmeleitfahigkeit | Linearer Warmeausdehnungskoeffizient

[S*m/mm?] [WI(m*K)] (bei 20 — 300°C) [1/K]
3 30 17*10-6

SchweiBgutanalyse % Cu Ni Mn Fe Ti
(Richtwert) Bal. 10 1,0 15 0,5

Anwendbare Schutzgase (EN 439) WIG
Schweil3-Argon 4.8/ 5.0/ 5.3/ 5.6/ 6.0

Lieferform
Spule/Fass @ mm 1,2

Stabe |@mmx1000mm| 16 | 20 | 24 | 372
Rev. 000

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben lber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.



