CARBO SPECIAL CARBO @ WELD'

EN IS0 2560-A: E423B12H10
AWS A5.1: E7018

TUV, DB, CE

CARBO SPECIAL es un electrodo basico de doble recubrimiento de excelentes caracteristicas y perfectas
propiedades mecanicas especialmente apropiado para la soldadura en todas posiciones. Soldabilidad
perfectaen ACy CAytambién para la soldadura mediante transformadores o inverters de bajo amperaje.
Perfecto aspecto de la soldadura depositando unliso cordony limpio de proyecciones.

Temperatura trabajo -30°C hasta +450°C

DIN EN 10025 : S5235JRG1, S235JRG2, S235JRG3, S275JR,5275J2G3, S355J2G3
DIN EN 10028-2: P235GH, P265GH, P295GH, P355GH

DIN EN 10028-3: P275N, P275NH, P275NL2, P355N, P355NH, P420NL1

DIN 17155: HI HIIL 17 Mn 4,19 Mn 6

Resit. Traccion R, N/mm?2: >510 Resit. Impacto ISO-V KV J at -30°C >47 )

Alargamiento A (L, = 5d): >22

Current: =+/~

Rebaking: 1 h, 300°C +/- 10°C (si es necesario) 1 h, 400° C = < 5ml hydrogen

2,5x 350 60 -90 259 777 19,3 50 15,0

3,2 x 450 90 - 140 154 162 42,2 6,9 19,5

5,0 x 450 190 - 230 65 195 100,2 6,5 19,5

Todas las informaciones sobre las caracteristicas, la composiciony la aplicacion de nuestros productos sélo son informativas. Las indicaciones sobre los valores mecanicos se refiere, de acuerdo
con las norma validas, a la soldadura. Carbo-Weld se reserva el derecho de modificar las caracteristicas de sus productos sin previo aviso. Recomendamos al consumidor de comprobar nuestros
productos bajo su propia responsabilidad en la aplicacién respectiva.
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