CARBO WELD

Normbezeichnung

Zulassungen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Betriebstemperatur
Anwendungsbeispiele

Hartewerte des reinen
SchweiBgutes

Schweigutanalyse %
( Richtwert )

Stromeignung

SchweiBpositionen

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH
CARBODUR 300
DIN 8555 E1-UM-300-P
DIN EN 14700 E Fel

CARBODUR 300 ist eine wechselstromverschweil3bare Stabelektrode
mit ca.120 % Ausbringung fir zahe und verschleil}feste Auftragungen an
Bau- und Maschinenteilen, die nur geringfligigem abrasiven Verschleif’
ausgesetzt sind.

Das abgesetzte Schweifdgut lasst eine spangebende Bearbeitung zu.
Bearbeitete Stellen kdnnen zusatzlich flammgehartet werden.

Die Elektrode hat einen ruhigen Fluss und kann in Zwangslagen
verschweil3t werden. Trotz ihres basischen Charakters hat sie auch eine
gute VerschweilRbarkeit an Wechselstrom.

Bei Grundwerkstoffen, die zur Aufhartung neigen wird empfohlen, eine
Zwischenlage mit CARBO B 10 zu schweil3en.

Panzerungen an Kranlaufradern, Wellen, Gleitbahnen, Radkranzen,
Schnecken, Schienen.

Harte HB
ca. 300

C Si  Mn Cr
0,1 05 1 | 1.2

=+/~ 65V

PA, PB, PC, PD, PE

Riicktrocknung 1 h, 200° C +/-10° C ( bei Bedarf)
Entsprechender
Fiilldraht CARBO F- 300

MaBRe | Strom ( A) | Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg/Paket | kg / Karton
2,5x 350 60 - 90 237 948 21,1 50 20,0
3,2 x 450 80 - 120 131 523 45,9 6,0 24,0
4,0x450| 110-160 86 345 69,5 6,0 24,0
5,0x450| 150 -200 55 221 108,5 6,0 24,0

Rev. 001/12

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den glltigen Normen immer auf das reine Schweiflgut. Carbo-Weld behalt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




